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1. Перечень планируемых результатов обучения, соотнесенных с плани-

руемыми результатами освоения образовательной программы (Цели освоения 

дисциплины) 

1.1. Целями освоения дисциплины «Производственная логистика» являются 

обучение: 

 - сбору и анализу результатов проверок технического состояния транспорт-

ных средств 

- проверке наличия изменений в конструкции транспортных средств проект-

ной  деятельности. 

Задачами освоения дисциплины «Производственная логистика» являются: 

1.2. Области профессиональной деятельности и(или) сферы профессиональной 

деятельности, в которых выпускники, освоившие программу, могут осуществлять 

профессиональную деятельность: 

40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности (в 

сферах: технологического обеспечения заготовительного производства на машино-

строительных предприятиях; технологической подготовки производства деталей 

машиностроения). 

Выпускники могут осуществлять профессиональную деятельность в других 

областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной дея-

тельности при условии соответствия уровня их образования и полученных компе-

тенций требованиям к квалификации работника. 

В рамках освоения программы бакалавриата выпускники готовятся к решению 

задач профессиональной деятельности следующих типов: 

- производственно-технологический; 

- расчетно-проектный; 

- организационно-управленческий; 

- сервисно-эксплуатационный. 

Профессиональная деятельность бакалавра по направлению подготовки 

15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных про-

изводств, направленность (профиль) программы «Производственная логистика» 

возможна в следующих сферах профессиональной деятельности выпускников: вос-

требованы для предприятий всех форм, собственности занимающихся проектирова-

нием и производством продукции машиностроения, приборостроения включая ос-

новное и вспомогательное оборудование, комплексы, инструментальную технику, 

технологическую оснастку, средства проектирования, механизации, автоматизации 

и управления на рынке труда гор. Чебоксар, Чувашской Республики и Российской 

Федерации в целом. 

 

1.3. К основным задачам изучения дисциплины относится подготовка обучающихся 

к выполнению трудовых функций в соответствии с профессиональными стандарта-

ми: 

 

https://profstandart.rosmintrud.ru/obshchiy-informatsionnyy-blok/natsionalnyy-reestr-professionalnykh-standartov/reestr-trudovyh-funkcij/index.php?ELEMENT_ID=50664&CODE=50664
https://profstandart.rosmintrud.ru/obshchiy-informatsionnyy-blok/natsionalnyy-reestr-professionalnykh-standartov/reestr-trudovyh-funkcij/index.php?ELEMENT_ID=50664&CODE=50664
https://profstandart.rosmintrud.ru/obshchiy-informatsionnyy-blok/natsionalnyy-reestr-professionalnykh-standartov/reestr-trudovyh-funkcij/index.php?ELEMENT_ID=50662&CODE=50662
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Наименование 

профессиональных 

стандартов (ПС) 

Код, наименование и уровень квали-

фикации ОТФ, на которые ориентиро-

вана дисциплина 

Код и наименование 

трудовых функций, 

на которые ориенти-

рована дисциплина 

40.083 Профессиональный 

стандарт «Специалист по 

проектированию техноло-

гических процессов автома-

тизированного производ-

ства», утвержденный прика-

зом Министерства труда и 

социальной защиты РФ от 

27 апреля 2023 г. N 414н 

(зарегистрировано в Миню-

сте РФ 29 мая 2023 г., реги-

страционный N 73605) 

В  

Проектирование технологических процес-

сов автоматизированного изготовления 

деталей из конструкционных, инструмен-

тальных, коррозионно-стойких сталей, 

чугунов, полимеров и композиционных 

материалов разных видов, цветных спла-

вов на основе меди и алюминия, обраба-

тываемых резанием, имеющих от 15 до 30 

обрабатываемых поверхностей, в том 

числе точностью не выше 8-го квалитета 

и шероховатостью не ниже Ra 0,8; и сбор-

ки сборочных единиц, включающих от 20 

до 50 составных частей (деталей и сбо-

рочных единиц) (далее - машинострои-

тельные изделия средней 

B/01.6 

Обеспечение техноло-

гичности конструкции 

машиностроительных 

изделий средней слож-

ности в условиях авто-

матизированного про-

изводства 

 

1.4. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисци-

плины 
Наименование 

категории 

(группы) ком-

петенций 

Код и наименова-

ние компетенций 

Код и наименова-

ние индикатора 

достижения ком-

петенции 

Перечень планируемых результатов обуче-

ния 

 

ПК-5. Способен 

осуществлять ин-

струментальное 

обеспечение, вы-

полнять опреде-

ление и осуществ-

лять оптимизацию 

режимов обработ-

ки в условиях ме-

ханосборочного 

производства 

ПК-5.1. Разра-

батывает номен-

клатуру и план 

размещения ин-

струмента и ин-

струментальных 

приспособлений 

на рабочих местах  

 

на уровне знаний: 

знать основные процессы разработки и из-

готовления изделий 

на уровне умений: 

уметь рассчитывать режимы резания; 

на уровне навыков 

владеть навыками выполнять и осуществ-

лять оптимизацию режимов обработки в 

условиях механосборочного производства 

ПК-5.2. Анали-

зирует расход ин-

струментов и ин-

струментальных 

приспособлений 

на уровне знаний: 

знать мероприятия по эффективному ис-

пользованию материалов, обеспечению 

высокоэффективного функционирования 

технологических процессов машинострои-

тельных производств 

на уровне умений: 

уметь выбирать материалы, оборудования 

средств технологического оснащения и 

автоматизации для реализации производ-

ственных и технологических процессов 

на уровне навыков 

владеть научно-технической информаци-

ей, отечественного и зарубежного опыта в 

области разработки, эксплуатации, реорга-

низации машиностроительных произ-
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водств 

 

2. Место дисциплины в структуре ОПОП 

Дисциплина Ф1 «Производственная логистика» реализуется в рамках учебно-

го плана обучающихся очной формы обучения в части дисциплин, формируемых 

участниками образовательных отношений программы бакалавриата (Факультативы). 

Дисциплина преподается обучающимся по очной форме обучения в 5-м се-

местре, заочной форме обучения – 8-м семестре. 

Дисциплина «Производственная логистика» является промежуточным этапом 

формирования компетенций ПК-5 в процессе освоения ОПОП. 

Дисциплина «Производственная логистика» основывается на знаниях, умени-

ях и навыках, приобретенных при изучении дисциплин: Начертательная геометрия и 

инженерная графика; Основы библиотечно-библиографических знаний; Основы 

проектной деятельности; Теория механизмов и машин Компьютерная графика при 

проектировании технологического оборудования; производственной практики и яв-

ляется предшествующей для изучения дисциплин: 

Формой промежуточной аттестации знаний обучаемых по очной и заочной 

формам обучения является зачет по очной форме в 5-м семестре, по заочной форме в 

8 семестре. 

 

3. Объем дисциплины 

очная форма обучения: 
Вид учебной работы по дисциплине Всего в з.е. и часах 

 

Семестр 5 

в часах 

Общая трудоёмкость дисциплины 2 з.е. -72 ак.час 72 ак.час 

Контактная работа - Аудиторные занятия 32 32 

Лекции  16 16 

Лабораторные занятия - - 

Семинары, практические занятия 16 16 

Консультация - - 

Самостоятельная работа 40 40 

Курсовая работа (курсовой проект) - - 

Вид промежуточной аттестации зачет зачет 

заочная форма обучения: 
Вид учебной работы по дисциплине Всего в з.е. и часах 

 

Семестр 8 

в часах 

Общая трудоёмкость дисциплины 2 з.е. -72 ак.час 72 ак.час 

Контактная работа - Аудиторные занятия 10 10 

Лекции  4 4 

Лабораторные занятия - - 

Семинары, практические занятия 6 6 

Консультация - - 

Самостоятельная работа 58 58 

Курсовая работа (курсовой проект) контр - - 

Вид промежуточной аттестации Зачет 4 Зачет 4 
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4. Содержание дисциплины, структурированное по темам (разделам) дис-

циплины с указанием их объемов (в академических часах) и видов учебных за-

нятий 

4.1. Учебно-тематический план 

Очная форма обучения 

 

Тема (раздел) 

Количество часов  
Код индикатора до-

стижений компетен-

ции 

контактная работа самостоя-

тельная 

работа лекции 
лабораторные 

занятия 

семинары и 

практические 
занятия 

Тема 1. Основные требования к 

службе логистики и соответству-

ющим должностным лицам.  

2 - 2 4 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 2. Сравнение функциональ-

ного и логистического подходов. 2 - 2 4 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 3. Метод управления произ-

водственными потоками КАН-

БАН.  

2 - 2 4 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 4. Планирование деятельно-

сти складов материальных ресур-

сов.  

2 - 2 4 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 5. Расчет параметров логи-

стической модели управления за-

пасами материалов.  

2 - 2 4 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 6. Расчет по обоснованию 

критерия выбора «производить 

или покупать». 

2 - 2 4 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 7. Расчет по планированию 

потребности распределения.  2 - 2 4 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 8. Расчет по обоснованию 

выбора транспортного средства.  2 - - 4 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 9. Расчет по оценке эффекта 

организации логистического 

управления. 

- - 2 4 ПК-5.1, ПК-5.2 

Консультации - - - - - 

Контроль (Зачёт)   ПК-5.1, ПК-5.2 

ИТОГО 32 32  

 

 

заочная форма обучения 

Тема (раздел) 

Количество часов  
Код индикатора 

достижений ком-

петенции 

контактная работа самостоя-

тельная рабо-

та лекции 
лабораторные 

занятия 

семинары и 

практические 

занятия 
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Тема 1. Основные требования к 

службе логистики и соответству-

ющим должностным лицам.  

0.5 - 0.5 10 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 2. Сравнение функциональ-

ного и логистического подходов. 0.5 - 0.5 10 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 3. Метод управления произ-

водственными потоками КАН-

БАН.  

0.5 - 0.5 5 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 4. Планирование деятельно-

сти складов материальных ресур-

сов.  

0.5 - 0.5 5 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 5. Расчет параметров логи-

стической модели управления за-

пасами материалов.  

0.5 - 0.5 5 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 6. Расчет по обоснованию 

критерия выбора «производить 

или покупать». Тема  

0.5 - 0.5 5 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 7. Расчет по планированию 

потребности распределения.  
0.5 - 1 5 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 8. Расчет по обоснованию 

выбора транспортного средства.  
0,25 - 1 5 ПК-5.1, ПК-5.2 

Тема 9. Расчет по оценке эффекта 

организации логистического 

управления.  

0.25 - 1 12 ПК-5.1, ПК-5.2 

Консультации - - - - - 

Контроль (Зачёт) - 4 ПК-5.1, ПК-5.2 

ИТОГО 10 58  

 

4.2. Содержание дисциплины 

Тема 1. Основные требования к службе логистики и соответствующим 

должностным лицам.  

Основные требования к службе логистики и соответствующим должностным лицам. 

Оценка факторов и тенденций развития логистики в конкретной организации и их 

влияние на управление отдельными видами ее деятельности. Координация 

функциональных видов деятельности организации и создание объектов 

инфраструктуры для решения задач логистики. Расчет экономического эффекта в 

условиях планирования закупочной деятельности с использованием основных 

принципов логистики, а также концепции минимальных совокупных затрат. 

Тема 2. Сравнение функционального и логистического подходов.  

Определение логистики, основные понятия, операции и функции логистики. 

Структура цепи поставок материальных ресурсов и готовой продукции. Понятие 

потокового процесса как основного объекта логистического управления. 

Материальные и информационные потоки в цепях поставки. Постановка задач 

логистического управления цепями поставок в зависимости от уровней развития 

логистики в организации.  

Тема 3. Метод управления производственными потоками КАНБАН.  
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Сущность методов управления производственными потоками. Отличие метода КАНБАН от под-

ходов, принятых в экономически развитых странах. Оценка факторов и тенденций развития 

логистики в конкретной организации и их влияние на управление отдельными видами ее 

деятельности. Координация функциональных видов деятельности организации и создание 

объектов инфраструктуры для решения задач логистики. 

Тема 4. Планирование деятельности складов материальных ресурсов. 
Законы организации производственных процессов в пространстве и во времени и возможности 

повышения их эффективности с использованием принципов логистики. Координация функции 

производства и закупочной логистики при использовании логистической концепции планирования 

потребности в материалах (MRP). Планирование деятельности складов материальных ресурсов в 

условиях логистической концепции MRP, а также в других режимах использования материальных 

ресурсов.  

Тема 5. Расчет параметров логистической модели управления запасами 

материалов. 

Сущность логистической модели управления запасами материалов. Основные 

принципы построения моделей управления запасами. Преимущества и недостатки 

существующих подходов к управлению запасами. Основные параметры управления 

запасами материалов. Расчет параметров модели управления запасами. 

Тема 6. Расчет по обоснованию критерия выбора «производить или поку-

пать».  

Суть метода обоснования на сравнении расходов и выгод, связанных с произ-

водством необходимых товаров или услуг у себя. или внешнего поставщика ресур-

сов. Факторы, влияющие на решение «производить, а не покупать». Причины, опре-

деляющие решение. Принятие окончательного решения основано на учете таких 

факторов, как мощность предприятия, качество продукции, колебание объёмов, со-

здание или сокращение рабочих мест и т. д. 

Тема 7. Расчет по планированию потребности распределения. 

Потребность в расчете по планированию потребности распределения. Методы 

управления распределением продукции. Сущность расчёта необходимого количе-

ства и сроков доставки в различные точки. Принятые этапы процесса планирования. 

Эффективное планирование распределения важно по нескольким причинам. 

Тема 8. Расчет по обоснованию выбора транспортного средства.  

Необходимость учета факторов при выборе транспортного средства для пере-

возки грузов. Критерии выбора транспортного средства. Грузоподъёмность и мак-

симальный вес груза, соответствие требованиям ПДД. Габариты груза. Длина, ши-

рина и высота груза должны соответствовать внутренним размерам грузового отсека 

транспортного средства. Необходимо учитывать способ загрузки и разгрузки груза, 

а также наличие подъёмного механизма. Тип груза: для хрупких изделий – транс-

портное средство с мягкой подвеской; для опасных грузов – машина, оснащённая 

специальным оборудованием в соответствии с правилами перевозки опасных гру-

зов. Для изделий, требующих соблюдения температурного режима, необходимо вы-

бирать технику с рефрижератором или отоплением. Расстояние перевозки: на корот-

кие расстояния можно менее габаритные и грузоподъёмные транспортные средства, 

а для больших – более надёжные и мощные автомобили Стоимость аренды или по-

купки: бюджет организации и сравнение цен на аренду или покупку разных типов 

транспортных средств. Негабаритные грузы редкие – выгоднее арендовать автомо-
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биль. Выбор наиболее эффективного транспортного средства проводят сравнением 

экономических и эксплуатационных показателей – производительность (часовая, 

сменная, годовая). 

Тема 9. Расчет по оценке эффекта организации логистического управле-

ния. 

Показатели, применяемые для оценки эффекта организации логистического 

управления. Общие издержки: оценивают совокупный объём затрат на логистику, 

включая администрирование процессов и риски возникновения ущерба различного 

характера (в процентах к стандартным, объёмным или ресурсным показателям). 

Продолжительность логистического цикла: рассчитывают среднее время на выпол-

нение одного заказа (доставки) от приёма заказа и до возвращения транспорта на 

склад предприятия или оператора. Качество сервиса: оценивают на основании об-

ратной связи от заказчиков, клиентов, участников процесса (безопасность, надёж-

ность, скорость, вежливость). Логистическая продуктивность: прибыльность от 

вложений с разбивкой на логистические циклы, или оборот груза за единицу време-

ни. Также для оценки эффективности логистической системы важна динамика пока-

зателей и сравнение их с отраслевыми стандартами и конкурентами. При построе-

нии системы оценки эффективности логистической деятельности предприятий ис-

пользуют такие принципы, как достоверность, всесторонность, прикладной харак-

тер, наглядность, однозначность и универсальность. 
 

 

5. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов.  

Самостоятельная работа студентов предусмотрена учебным планом по дисци-

плине в объеме 40 часов по очной форме обучения, 58 часов по заочной форме обу-

чения. Самостоятельная работа реализуется в рамках программы освоения дисци-

плины в следующих формах: 

- работа с конспектом занятия (обработка текста); 

- работа над учебным материалом учебника; 

- проработка тематики самостоятельной работы; 

- написание реферата; 

- поиск информации в сети «Интернет» и литературе; 

- выполнение практических индивидуальных заданий; 

- подготовка к сдаче зачета. 

В рамках учебного курса предусматриваются встречи с представителями 

промышленных предприятий. 

Самостоятельная работа проводится с целью: систематизации и закрепления 

полученных теоретических знаний и практических умений обучающихся; углубле-

ния и расширения теоретических знаний студентов; формирования умений исполь-

зовать техническую, справочную документацию, учебную и специальную литерату-

ру; развития познавательных способностей и активности обучающихся: творческой 

инициативы, самостоятельности, ответственности, организованности; формирова-

ние самостоятельности мышления, способностей к саморазвитию, совершенствова-

нию и самоорганизации; формирования профессиональных компетенций; развитию 

исследовательских умений студентов. 
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Формы и виды самостоятельной работы студентов: чтение основной и допол-

нительной литературы – самостоятельное изучение материала по рекомендуемым 

литературным источникам; работа с библиотечным каталогом, самостоятельный 

подбор необходимой литературы; работа со словарем, справочником; поиск необхо-

димой информации в сети Интернет; конспектирование источников; реферирование 

источников; составление аннотаций к прочитанным литературным источникам; со-

ставление рецензий и отзывов на прочитанный материал; составление обзора публи-

каций по теме; составление и разработка терминологического словаря; составление 

хронологической таблицы; составление библиографии (библиографической карто-

теки); подготовка к различным формам текущей и промежуточной аттестации (к те-

стированию, контрольной работе, зачету); выполнение домашних контрольных ра-

бот; самостоятельное выполнение практических заданий репродуктивного типа (от-

веты на вопросы, задачи, тесты; выполнение творческих заданий). 

Технология организации самостоятельной работы обучающихся включает ис-

пользование информационных и материально-технических ресурсов образователь-

ного учреждения: библиотеку с читальным залом, компьютерные классы с возмож-

ностью работы в Интернет; аудитории (классы) для консультационной деятельно-

сти. 

Перед выполнением обучающимися внеаудиторной самостоятельной работы 

преподаватель проводит консультирование по выполнению задания, который вклю-

чает цель задания, его содержания, сроки выполнения, ориентировочный объем ра-

боты, основные требования к результатам работы, критерии оценки. Во время вы-

полнения обучающимися внеаудиторной самостоятельной работы и при необходи-

мости преподаватель может проводить индивидуальные и групповые консультации. 

Самостоятельная работа может осуществляться индивидуально или группами 

обучающихся в зависимости от цели, объема, конкретной тематики самостоятельной 

работы, уровня сложности, уровня умений обучающихся. 

Контроль самостоятельной работы студентов предусматривает: соотнесение 

содержания контроля с целями обучения; объективность контроля; валидность кон-

троля (соответствие предъявляемых заданий тому, что предполагается проверить); 

дифференциацию контрольно-измерительных материалов. 

Формы контроля самостоятельной работы: просмотр и проверка выполнения 

самостоятельной работы преподавателем; организация самопроверки, взаимопро-

верки выполненного практического задания в группе; обсуждение результатов вы-

полненной работы на занятии; проведение устного опроса; организация и проведе-

ние индивидуального собеседования; организация и проведение собеседования с 

группой. 

Перечень вопросов, отводимых на самостоятельное освоение дисциплины, 

формы внеаудиторной самостоятельной работы 

 
Наименование 

тем (разделов) 

дисциплины 

Перечень вопросов, отводимых на самостоятель-

ное освоение   

Формы внеаудитор-

ной самостоятель-

ной работы 

Тема 1. Основные Координация функциональных видов деятельности Анализ теоретического 



11 

 

требования к служ-

бе логистики и со-

ответствующим 

должностным ли-

цам. 

организации и создание объектов инфраструктуры 

для решения задач логистики. Расчет 

экономического эффекта в условиях планирования 

закупочной деятельности с использованием 

основных принципов логистики, а также концепции 

минимальных совокупных затрат. 

материала и практики, 

поиск проблемных 

аспектов и путей ре-

шения, систематизация 

изученного материала. 

Тема 2. Сравнение 

функционального и 

логистического 

подходов. 

Понятие потокового процесса как основного объекта 

логистического управления. Материальные и 

информационные потоки в цепях поставки. 

Постановка задач логистического управления 

цепями поставок в зависимости от уровней развития 

логистики в организации.  

Работа с конспектом 

лекций, учебной, ме-

тодической и дополни-

тельной литературой.  

Тема 3. Метод 

управления произ-

водственными по-

токами КАНБАН. 

Отличие метода КАНБАН от подходов, принятых в 

экономически развитых странах. Оценка факторов и 

тенденций развития логистики в конкретной 

организации и их влияние на управление 

отдельными видами ее деятельности. Координация 

функциональных видов деятельности организации и 

создание объектов инфраструктуры для решения 

задач логистики. 

Работа с учебной лите-

ратурой. Изучение 

публикаций. Подго-

товка к решению типо-

вых задач, к анализу 

конкретной ситуации. 

Тема 4. Планирова-

ние деятельности 

складов материаль-

ных ресурсов. 

Координация функции производства и закупочной 

логистики при использовании логистической 

концепции планирования потребности в материалах 

(MRP). Планирование деятельности складов 

материальных ресурсов в условиях логистической 

концепции MRP, а также в других режимах 

использования материальных ресурсов. 

Анализ теорети-

ческого матери-ала и 

практики, поиск про-

блем-ных аспектов и 

путей решения, систе-

матизация изученного 

ма-териала. 

Тема 5. Расчет па-

раметров логисти-

ческой модели 

управления запаса-

ми материалов. 

Основные принципы построения моделей управле-

ния запасами. Преимущества и недостатки суще-

ствующих подходов к управлению запасами. Основ-

ные параметры управления запасами материалов. 

Расчет параметров модели управления запасами. 

Работа с конспектом 

лекций, учебной, ме-

тодической и дополни-

тельной литературой.  

Тема 6. Расчет по 

обоснованию крите-

рия выбора «произ-

водить или поку-

пать». 

Факторы, влияющие на решение «производить, а не 

покупать». Причины, определяющие решение. При-

нятие окончательного решения основано на учете 

таких факторов, как мощность предприятия, каче-

ство продукции, колебание объёмов, создание или 

сокращение рабочих мест и т. д. 

Работа с учебной лите-

ратурой.  

Изучение публикаций. 

Подготовка к решению 

типовых задач, к ана-

лизу конкретной ситу-

ации. 

Тема 7. Расчет по 

планированию по-

требности распре-

деления. 

Методы управления распределением продукции. 

Сущность расчёта необходимого количества и сро-

ков доставки в различные точки. Принятые этапы 

процесса планирования. Эффективное планирование 

распределения важно по нескольким причинам. 

Анализ теорети-

ческого матери-ала и 

практики, поиск про-

блем-ных аспектов и 

путей решения. 

Тема 8. Расчет по 

обоснованию выбо-

ра транспортного 

средства. 

Грузоподъёмность и максимальный вес груза, соот-

ветствие требованиям ПДД. Габариты груза. Тип 

груза: для хрупких изделий – транспортное средство 

с мягкой подвеской; для опасных грузов – машина, 

оснащённая специальным оборудованием в соответ-

ствии с правилами перевозки опасных грузов. Рас-

стояние перевозки: на короткие расстояния можно 

менее габаритные и грузоподъёмные транспортные 

Работа с конспектом 

лекций, учебной, ме-

тодической и дополни-

тельной литературой. 
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средства, а для больших – более надёжные и мощ-

ные автомобили Стоимость аренды или покупки: 

бюджет организации и сравнение цен на аренду или 

покупку разных типов транспортных средств. Выбор 

наиболее эффективного транспортного средства 

проводят сравнением экономических и эксплуата-

ционных показателей – производительность (часо-

вая, сменная, годовая). 

Тема 9. Расчет по 

оценке эффекта ор-

ганизации логисти-

ческого управления. 

Продолжительность логистического цикла: рассчи-

тывают среднее время на выполнение одного заказа 

(доставки) от приёма заказа и до возвращения 

транспорта на склад предприятия или оператора. 

Качество сервиса: оценивают на основании обрат-

ной связи от заказчиков, клиентов, участников про-

цесса (безопасность, надёжность, скорость, вежли-

вость). Логистическая продуктивность: прибыль-

ность от вложений с разбивкой на логистические 

циклы, или оборот груза за единицу времени. Также 

для оценки эффективности логистической системы 

важна динамика показателей и сравнение их с от-

раслевыми стандартами и конкурентами. При по-

строении системы оценки эффективности логисти-

ческой деятельности предприятий используют такие 

принципы, как достоверность, всесторонность, при-

кладной характер, наглядность, однозначность и 

универсальность. 

Работа с учебной лите-

ратурой.  

Изучение публикаций. 

Подготовка к решению 

типовых задач, к ана-

лизу конкретной ситу-

ации. 

 

№ п/п Вид учебно-методического обеспечения 

1.  Контрольные задания (варианты). 

2.  Вопросы для самоконтроля знаний. 

3.  Темы докладов. 

4.  
Типовые задания для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся (те-

матика докладов и рефератов) 

5.  
Задания для подготовки к промежуточной аттестации по дисциплине  

(Вопросы к зачету) 

 

6. Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля успевае-

мости, промежуточной аттестации по итогам освоения дисциплины 

6.1. Паспорт фонда оценочных средств 
№ Контролиру-

емые разделы 

(темы) дис-

циплины  

Код и наименование 

компетенции 

Индикатор достижения компетенции  Наимено-

вание оце-

ночного 

средства  

1.  Тема 1. Ос-

новные тре-

бования к 

службе логи-

стики и соот-

ветствующим 

ПК-5. Способен осу-

ществлять инструмен-

тальное обеспечение, 

выполнять определе-

ние и осуществлять 

оптимизацию режи-

знать: Разработку номенклатуры и 

плана размещения инструмента и ин-

струментальных приспособлений на 

рабочих местах  

уметь: Анализировать расход инстру-

ментов и инструментальных приспо-

Опрос, ре-

ферат,  
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должностным 

лицам. 

мов обработки в усло-

виях механосборочно-

го производства  

соблений 

владеть: Обработкой и анализом ре-

зультатов измерения затрат времени, 

определяет узкие места технологиче-

ских операций 

2.  Тема 2. 

Сравнение 

функцио-

нального и 

логистиче-

ского подхо-

дов. 

ПК-5. Способен осу-

ществлять инструмен-

тальное обеспечение, 

выполнять определе-

ние и осуществлять 

оптимизацию режи-

мов обработки в усло-

виях механосборочно-

го производства 

знать: Разработку номенклатуры и 

плана размещения инструмента и ин-

струментальных приспособлений на 

рабочих местах  

уметь: Анализировать расход инстру-

ментов и инструментальных приспо-

соблений 

владеть: Обработкой и анализом ре-

зультатов измерения затрат времени, 

определяет узкие места технологиче-

ских операций 

Опрос, ре-

ферат,  

 

3.  Тема 3. Ме-

тод управле-

ния произ-

водственны-

ми потоками 

КАНБАН. 

ПК-5. Способен осу-

ществлять инструмен-

тальное обеспечение, 

выполнять определе-

ние и осуществлять 

оптимизацию режи-

мов обработки в усло-

виях механосборочно-

го производства 

знать: Разработку номенклатуры и 

плана размещения инструмента и ин-

струментальных приспособлений на 

рабочих местах 

уметь: Анализировать расход инстру-

ментов и инструментальных приспо-

соблений 

владеть: Обработкой и анализом ре-

зультатов измерения затрат времени, 

определяет узкие места технологиче-

ских операций 

Опрос, ре-

ферат,  

 

 

4.  Тема 4. Пла-

нирование 

деятельности 

складов ма-

териальных 

ресурсов. 

ПК-5. Способен осу-

ществлять инструмен-

тальное обеспечение, 

выполнять определе-

ние и осуществлять 

оптимизацию режи-

мов обработки в усло-

виях механосборочно-

го производства 

знать:  Разработку номенклатуры и 

плана размещения инструмента и ин-

струментальных приспособлений на 

рабочих местах  

уметь: Анализировать расход инстру-

ментов и инструментальных приспо-

соблений  

владеть: Обработкой и анализом ре-

зультатов измерения затрат времени, 

определяет узкие места технологиче-

ских операций 

Опрос, ре-

ферат,  

 

 

5.  Тема 5. Рас-

чет парамет-

ров логисти-

ческой моде-

ли управле-

ния запасами 

материалов. 

ПК-5. Способен осу-

ществлять инструмен-

тальное обеспечение, 

выполнять определе-

ние и осуществлять 

оптимизацию режи-

мов обработки в усло-

виях механосборочно-

го производства 

знать: Разработку номенклатуры и 

плана размещения инструмента и ин-

струментальных приспособлений на 

рабочих местах  

уметь: Анализировать расход инстру-

ментов и инструментальных приспо-

соблений  

владеть: Обработкой и анализом ре-

зультатов измерения затрат времени, 

определяет узкие места технологиче-

ских операций 

Опрос, ре-

ферат, 

6.  Тема 6. Рас-

чет по обос-

нованию 

ПК-5. Способен осу-

ществлять инструмен-

тальное обеспечение, 

знать: Разработку номенклатуры и 

плана размещения инструмента и ин-

струментальных приспособлений на 

Опрос, ре-

ферат, 
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критерия вы-

бора «произ-

водить или 

покупать». 

выполнять определе-

ние и осуществлять 

оптимизацию режи-

мов обработки в усло-

виях механосборочно-

го производства 

рабочих местах  

уметь: Анализировать расход инстру-

ментов и инструментальных приспо-

соблений  

владеть: Обработкой и анализом ре-

зультатов измерения затрат времени, 

определяет узкие места технологиче-

ских операций 

7.  Тема 7. Рас-

чет по плани-

рованию по-

требности 

распределе-

ния. 

ПК-5. Способен осу-

ществлять инструмен-

тальное обеспечение, 

выполнять определе-

ние и осуществлять 

оптимизацию режи-

мов обработки в усло-

виях механосборочно-

го производства 

знать: Разработку номенклатуры и 

плана размещения инструмента и ин-

струментальных приспособлений на 

рабочих местах  

уметь: Анализировать расход инстру-

ментов и инструментальных приспо-

соблений  

владеть: Обработкой и анализом ре-

зультатов измерения затрат времени, 

определяет узкие места технологиче-

ских операций 

Опрос, ре-

ферат, 

8.  Тема 8. Рас-

чет по обос-

нованию вы-

бора транс-

портного 

средства. 

ПК-5. Способен осу-

ществлять инструмен-

тальное обеспечение, 

выполнять определе-

ние и осуществлять 

оптимизацию режи-

мов обработки в усло-

виях механосборочно-

го производства 

знать: Разработку номенклатуры и 

плана размещения инструмента и ин-

струментальных приспособлений на 

рабочих местах  

уметь: Анализировать расход инстру-

ментов и инструментальных приспо-

соблений  

владеть: Обработкой и анализом ре-

зультатов измерения затрат времени, 

определяет узкие места технологиче-

ских операций 

Опрос, ре-

ферат, 

9.  Тема 9. Рас-

чет по оценке 

эффекта ор-

ганизации 

логистиче-

ского управ-

ления. 

ПК-5. Способен осу-

ществлять инструмен-

тальное обеспечение, 

выполнять определе-

ние и осуществлять 

оптимизацию режи-

мов обработки в усло-

виях механосборочно-

го производства 

знать: Разработку номенклатуры и 

плана размещения инструмента и ин-

струментальных приспособлений на 

рабочих местах  

уметь: Анализировать расход инстру-

ментов и инструментальных приспо-

соблений  

владеть: Обработкой и анализом ре-

зультатов измерения затрат времени, 

определяет узкие места технологиче-

ских операций 

Опрос, ре-

ферат, 

 

Этапы формирования компетенций в процессе освоения ОПОП прямо 

связаны с местом дисциплин в образовательной программе. Каждый этап формиро-

вания компетенции, характеризуется определенными знаниями, умениями и навы-

ками и (или) опытом профессиональной деятельности, которые оцениваются в про-

цессе текущего контроля успеваемости, промежуточной аттестации по дисциплине 

(практике) и в процессе итоговой аттестации. 
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Дисциплина «Производственная логистика» является промежуточным этапом 

комплекса дисциплин, в ходе изучения которых у студентов формируются компе-

тенции ПК-5 

Формирования компетенции ПК-5 начинается с изучения дисциплины Основы 

научных исследований в машиностротельной отрасли, Экономика нефтегазовой от-

расли, учебная практика технологическая практика, «Иностранный язык», «Эконо-

мика», «Русский язык и культура речи», «Основы библиотечно-библиографических 

знаний». 

Завершается работа по формированию у студентов указанных компетенций в 

ходе «Преддипломной практики» и подготовке и сдаче государственного экзамена. 

В процессе изучения дисциплины, компетенции также формируются поэтап-

но. 

Основными этапами формирования ПК-5 при изучении дисциплины Ф1 

«Управление гибкими производственными системами» является последовательное 

изучение содержательно связанных между собой тем учебных занятий. Изучение 

каждой темы предполагает овладение студентами необходимыми дескрипторами 

(составляющими) компетенций. Для оценки уровня сформированности компетенций 

в процессе изучения дисциплины предусмотрено проведение текущего контроля 

успеваемости по практическим работам (разделам) дисциплины и промежуточной 

аттестации по дисциплине – зачет. 

6.2. Контрольные задания и материалы, необходимые для оценки знаний, 

умений и навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы 

формирования компетенций в процессе освоения образовательной программы 

6.2.1. Контрольные вопросы по темам (разделам) для опроса на занятиях 

Тема (раздел) Вопросы 

Тема 1. Основные тре-

бования к службе логи-

стики и соответствую-

щим должностным ли-

цам 

Основные требования к службе логистики и соответствующим 

должностным лицам. Оценка факторов и тенденций развития 

логистики в конкретной организации и их влияние на управление 

отдельными видами ее деятельности. Координация функциональных 

видов деятельности организации и создание объектов 

инфраструктуры для решения задач логистики. Расчет 

экономического эффекта в условиях планирования закупочной 

деятельности с использованием основных принципов логистики, а 

также концепции минимальных совокупных затрат. 

Тема 2. Сравнение 

функционального и ло-

гистического подходов. 

Определение логистики, основные понятия, операции и функции 

логистики. Структура цепи поставок материальных ресурсов и 

готовой продукции. Понятие потокового процесса как основного 

объекта логистического управления. Материальные и 

информационные потоки в цепях поставки. Постановка задач 

логистического управления цепями поставок в зависимости от 

уровней развития логистики в организации.  
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Тема 3. Метод управле-

ния производственными 

потоками КАНБАН.  

 

Сущность методов управления производственными потоками. 

Отличие метода КАНБАН от подходов, принятых в экономически 

развитых странах. Оценка факторов и тенденций развития логистики 

в конкретной организации и их влияние на управление отдельными 

видами ее деятельности. Координация функциональных видов 

деятельности организации и создание объектов инфраструктуры для 

решения задач логистики 

Тема 4. Планирование 

деятельности складов 

материальных ресурсов. 

Законы организации производственных процессов в пространстве и 

во времени и возможности повышения их эффективности с 

использованием принципов логистики. Координация функции 

производства и закупочной логистики при использовании 

логистической концепции планирования потребности в материалах 

(MRP). Планирование деятельности складов материальных ресурсов 

в условиях логистической концепции MRP, а также в других 

режимах использования материальных ресурсов.  

Тема 5. Расчет парамет-

ров логистической мо-

дели управления запаса-

ми материалов. 

Сущность логистической модели управления запасами мате-

риалов. Основные принципы построения моделей управления запа-

сами. Преимущества и недостатки существующих подходов к управ-

лению запасами. Основные параметры управления запасами матери-

алов. Расчет параметров модели управления запасами. 

Тема 6. Расчет по обос-

нованию критерия вы-

бора «производить или 

покупать». 

Суть метода обоснования на сравнении расходов и выгод, 

связанных с производством необходимых товаров или услуг у себя. 

или внешнего поставщика ресурсов. Факторы, влияющие на решение 

«производить, а не покупать». Причины, определяющие решение. 

Принятие окончательного решения основано на учете таких факто-

ров, как мощность предприятия, качество продукции, колебание 

объёмов, создание или сокращение рабочих мест и т. д. 

Тема 7. Расчет по пла-

нированию потребности 

распределения. 

Потребность в расчете по планированию потребности распре-

деления. Методы управления распределением продукции. Сущность 

расчёта необходимого количества и сроков доставки в различные 

точки. Принятые этапы процесса планирования. Эффективное пла-

нирование распределения важно по нескольким причинам. 

Тема 8. Расчет по обос-

нованию выбора транс-

портного средства.  

 

Необходимость учета факторов при выборе транспортного 

средства для перевозки грузов. Критерии выбора транспортного 

средства. Грузоподъёмность и максимальный вес груза, соответствие 

требованиям ПДД. Габариты груза. Длина, ширина и высота груза 

должны соответствовать внутренним размерам грузового отсека 

транспортного средства. Необходимо учитывать способ загрузки и 

разгрузки груза, а также наличие подъёмного механизма. Тип груза: 

для хрупких изделий – транспортное средство с мягкой подвеской; 

для опасных грузов – машина, оснащённая специальным оборудова-

нием в соответствии с правилами перевозки опасных грузов. Для из-

делий, требующих соблюдения температурного режима, необходимо 

выбирать технику с рефрижератором или отоплением. Расстояние 

перевозки: на короткие расстояния можно менее габаритные и гру-

зоподъёмные транспортные средства, а для больших – более надёж-

ные и мощные автомобили Стоимость аренды или покупки: бюджет 

организации и сравнение цен на аренду или покупку разных типов 

транспортных средств. Негабаритные грузы редкие – выгоднее арен-

довать автомобиль. Выбор наиболее эффективного транспортного 

средства проводят сравнением экономических и эксплуатационных 

показателей – производительность (часовая, сменная, годовая). 
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Тема 9. Расчет по оценке 

эффекта организации 

логистического управ-

ления. 

 

Показатели, применяемые для оценки эффекта организации 

логистического управления. Общие издержки: оценивают совокуп-

ный объём затрат на логистику, включая администрирование про-

цессов и риски возникновения ущерба различного характера (в про-

центах к стандартным, объёмным или ресурсным показателям). Про-

должительность логистического цикла: рассчитывают среднее время 

на выполнение одного заказа (доставки) от приёма заказа и до воз-

вращения транспорта на склад предприятия или оператора. Качество 

сервиса: оценивают на основании обратной связи от заказчиков, кли-

ентов, участников процесса (безопасность, надёжность, скорость, 

вежливость). Логистическая продуктивность: прибыльность от вло-

жений с разбивкой на логистические циклы, или оборот груза за 

единицу времени. Также для оценки эффективности логистической 

системы важна динамика показателей и сравнение их с отраслевыми 

стандартами и конкурентами. При построении системы оценки эф-

фективности логистической деятельности предприятий используют 

такие принципы, как достоверность, всесторонность, прикладной ха-

рактер, наглядность, однозначность и универсальность. 

Шкала оценивания ответов на вопросы 

Шкала оценивания Критерии оценивания 

«Отлично» 
Обучающийся глубоко и содержательно раскрывает ответ на 

каждый теоретический вопрос, не допустив ошибок. Ответ но-

сит развернутый и исчерпывающий характер. 

«Хорошо» 
Обучающийся в целом раскрывает теоретические вопросы, 

однако ответ хотя бы на один из них не носит развернутого и 

исчерпывающего характера.  

«Удовлетворительно» 
Обучающийся в целом раскрывает теоретические вопросы и 

допускает ряд неточностей, фрагментарно раскрывает содержа-

ние теоретических вопросов или их раскрывает содержательно, 

но допуская значительные неточности.  

«Неудовлетворительно» Обучающийся не знает ответов на поставленные теоретиче-

ские вопросы.  

 

6.2.2. Темы для докладов 

1. Определение логистики, основные понятия, операции и функции 

логистики. 

2. Структура цепи поставок материальных ресурсов и готовой продукции.  

3. Понятие потокового процесса как основного объекта логистического 

управления.  

4. Материальные и информационные потоки в цепях поставки.  

5. Постановка задач логистического управления цепями поставок в 

зависимости 10 от уровней развития логистики в организации.  

6. Основные требования к службе логистики и соответствующим 

должностным лицам. 

7. Оценка факторов и тенденций развития логистики в конкретной 

организации и их влияние на управление отдельными видами ее деятельности. 
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8. Координация функциональных видов деятельности организации и 

создание объектов инфраструктуры для решения задач логистики.  

9. Расчет экономического эффекта в условиях планирования закупочной 

деятельности с использованием основных принципов логистики, а также концепции 

минимальных совокупных затрат. 

10. Требования к организации производственного процесса и управлению 

материальными потоками в производстве.  

11. Законы организации производственных процессов в пространстве и во 

времени и возможности повышения их эффективности с использованием принципов 

логистики. 

12. Координация функции производства и закупочной логистики при 

использовании логистической концепции планирования потребности в материалах 

(MRP). 

13. Планирование деятельности складов материальных ресурсов в условиях 

логистической концепции MRP, а также в других режимах использования 

материальных ресурсов.  

14. Состав операций логистической функции складирования.  

15. Склад как объект инфраструктуры цепи поставок. 

16. Понятие зависимого и независимого спроса на материальные ресурсы.  

17. Понятие и расчет экономичного размера заказа на материалы (EOQ). 

18. Логистические модели управления запасами материалов с использованием 

EOQ: расчет параметров, аналитическое и графическое планирование режимов, 

определение соотношений параметров, обеспечивающих оптимальные затраты 

19. Задачи, функции и операции закупочной логистики. 

20. О постановке и трактовке задачи применения логистики к снабжению как 

к закупкам.  

21. Критерии выбора «производить или закупать».  

22. Сегментация рынка предприятий.  

23. Логистика снабжения как разновидность логистики маркетинга.  

24. Планирование закупок, выбор основного поставщика как логистического 

партнера в структуре цепи поставок.  

25. Использование принципов информационной логистики для организации 

рационального режима снабжения и закупок. 

26. Логистические функции и операции распределения продукции. 

27. Взаимодействие логи- 11 стических и маркетинговых подразделений 

организации.  

28. Стратегии сбыта с использованием послепродажного сервисного 

обслуживания. Формирование каналов распределения продукции.  

29. Организация режима работы структурных подразделений организации с 

использованием логистической концепции планирования потребностей 

распределения (DRP). 

30. Содержание транспортной функции логистики.  

31. Аутсорсинг и выбор логистических посредников при планировании 

транспортных процессов. Транспортно-экспедиционная компания как 

перспективный вид логистического партнера при решении задач перевозки грузов.  



19 

 

32. Задачи логистики транспорта и условия их решения. 

33. Логистические информационные системы в транспортных процессах. 

34. Интегрирование цепей поставки, виды интеграции.  

35. Основные задачи при организации логистического управления цепями 

поставки. 

36. Показатели и критерии эффективности звеньев цепи поставки.  

37. Контроллинг в логистических системах (цепях поставки).  

38. Абсолютные и относительные показатели эффективности цепей поставки. 
 

Шкала оценивания 

Шкала оценивания Критерии оценивания 

«Отлично» 
Обучающийся глубоко и содержательно раскрывает тему докла-

да, не допустив ошибок. Ответ носит развернутый и исчерпываю-

щий характер. 

«Хорошо» 
Обучающийся в целом раскрывает тему доклада, однако ответ 

хотя бы на один из них не носит развернутого и исчерпывающего 

характера.  

«Удовлетворительно» 
Обучающийся в целом раскрывает тему доклада и допускает ряд 

неточностей, фрагментарно раскрывает содержание теоретических 

вопросов или их раскрывает содержательно, но допуская значи-

тельные неточности.  

«Неудовлетворительно» Обучающийся не владеет выбранной темой  

 

6.2.3 . Оценочные средства остаточных знаний (тест)  

1. Управление станками по заданной программе в алфавитно-цифровом коде - 

это 

(1) числовое программное управление  (ЧПУ) станками 

2 программа управления станком 

3 система числового программного  управления станками (СЧПУ) 

2. Данные о геометрии деталей и заготовок, технологических параметрах, па-

раметрах станков и СЧПУ, которые служат для подготовки программ управ-

ления станками - это 

(1) исходные данные 

2 геометрическая информация 

3 технологическая информация 

3. Программное управление станком от индивидуальной СЧПУ - это 

(1) индивидуальное программное управление станком 

2 групповое программное управление  станками 

3 интегрированное программное управление группой станков 

4. Соответствие между названием системы ЧПУ и его назначением 

1 

Числовое программное управление, осуществ-

ляемое без  функциональной связи между пе-

ремещениями от точки к точке – это 

А 

позиционное 

числовое про-

граммное 
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управление 

2 

Числовое программное  управление, осу-

ществляемое по нескольким координатам с 

функциональными связями между ними – это 
Б 

контурное 

числовое про-

граммное  

управление 

3 

Числовое программное управление, предна-

значенное для управления движением  режу-

щего инструмента по одной из двух взаимно  

перпендикулярных координат – это 

В 

прямоугольное 

числовое про-

граммное 

управление 

5. Последовательность определения условий обработки 

1 Выбор станка с ЧПУ 

2 Определение способа получения заготовки 

3 Определение способа установки  и крепления заготовки 

4 Выбор инструментальной наладки 

6. Комплект текстовых и графических документов, определяющих в отдельно-

сти или в совокупности технологический процесс изготовления изделия и со-

держащих данные, необходимые для организации производства называется 

(1) технологической документацией 

2 справочной документацией 

3 исходной документацией 

4 сопроводительной документацией 

 

7. Соответствие между названием документации и её содержанием 

1 

Комплект текстовых и графических 

документов, определяющих в от-

дельности или в совокупности тех-

нологический процесс изготовле-

ния изделия и содержащих данные, 

необходимые для организации про-

изводства 

А 

технологической доку-

ментацией 

2 

Эта документация содержит карто-

теки сведений о станках с ЧПУ, 

режущем, вспомогательном и из-

мерительном инструменте, свой-

ствах обрабатываемых материалов, 

нормативные данные по расчету 

режимов резания и нормирования и 

т.д. 

Б 

справочная 

3 

Эта документация содержит карты 

заказа на разработку управляющей 

программы, чертежи детали и заго-

товки 

В 

исходная 

4 
К этой документации относятся 

карты технологического процесса, 
Г 

сопроводительная 
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операционная, эскизов, кодирова-

ния информации, УП на програм-

моносителе и ее распечатка, график 

траектории инструментов и т.д. 

8. В этой системе координат определяются начальные и текущие положения 

рабочих органов станка, их предельные перемещения 

(1) в системе координат станка 

2 в системе координат детали 

3 в системе координат инструмента 

9. Начало системы его координат станка – это… 

(1) нулевая точка 

2 исходная точка 

3 фиксированная точка 

4 опорная точка 

  

10. Координаты опорной точки 1 равны (х , у)  

 
1 (0, 200) 

2 (200, 0) 

3 (17, 200) 

4 (200, 200) 

11. Координаты опорной точки 5 равны (х , у)  

 
1 (28, 120) 

2 (28, 170 

3 (38, 120) 

4 (38, 170) 

12. Соответствие понятия и его определения 
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1 

Путь, который проходит инстру-

мент в процессе обработки по про-

грамме называется 

А 

траекторией ин-

струмента 

2 

Геометрическое место точек, рав-

ноудаленных от какой-либо линии 

и лежащих по одну сторону от нее, 

называется 

Б 

эквидистантой 

3 

Выражение одной функциональной 

зависимости через другую, более 

простую, с определенной степенью 

точности, называется 

В 

аппроксимацией 

граммы 

1 кадр 

2 слово 

3 число 

14. Схематизация формата программы следующая 

1 N001 

2 G02 

3 X+043 

4 Y-040 

5 Z+052 

6 F05 

7 S04 

8 T02 

9 L5 

10 M03 

11 ПС 

15. Соответствие слов их значению 

1 N001 А Номер кадра 

2 
G02 

Б 
Подготовительная 

функция 

3 
X+043 Y-040 Z+052 

В 
Размерные пере-

мещения 

4 F05 Г Функция подачи 

  

16. Соответствие слов их значению 

1 
S04 

А 
Функция главно-

го движения 

2 
T02 

Б 
Функция ин-

струмента 

3 
L5 

В 
Коррекция ин-

струмента 

4 
M03 

Г 
Вспомогательная 

функция 
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17. Верна следующая структура кадра программы по порядку следования слов 

в кадре: 

1 N001 G91 X0 Z0 G28 ПС 

(2) N025 M002 ПС 

3 N100 M02 G00 ПС 

18. Подготовительные функции задаются адресом ..... 

(1) G 

2 M 

3 Х 

4 У 

19. Соответствие функции их значению 

1 
GОО 

А 
быстрое позицио-

нирование 

2 
GО1 

Б 
линейная интер-

поляция 

3 
G02 

В 
круговая интерпо-

ляция 

4 
G90 

Г 
абсолютный раз-

мер 

20.  Скорость перемещения рабочих органов (подача) станка вдоль обрабаты-

ваемого контура программируется под адресом ...... 

(1) F 

2 S 

3 X 

4 M 

21. Соответствие ошибки управляющей программы способу её удаления 

1 

Синтаксические ошибки 

А 

Способ, основанный на 

отображении текстов  

программ и отдельных её 

участков на  

алфавитно-цифровом 

 дисплее  либо распечат-

ке текстов УП 

2 

Геометрические ошибки 

Б 

Спо-

соб,основанныйнаконтро

льномпрочерчивании 

траектории характерной 

точки режущего инстру-

мента посредством гра-

фопостроителей, а также 

контрольное воспроизве-

дение элементов про-

граммы 

3 Технологические ошибки В Способ, основанный на 
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проверке УП  

непосредственно на 

станке с ЧПУ при работе  

в специальных контроль-

ных режимах 

22  

22. Управление станками по заданной программе в алфавитно-цифровом коде - 

это 

(1) числовое программное управление  (ЧПУ) станками 

2 программа управления станком 

3 система числового программного  управления станками (СЧПУ) 

23. Данные о геометрии деталей и заготовок, технологических параметрах, па-

раметрах станков и СЧПУ, которые служат для подготовки программ управ-

ления станками - это 

(1) исходные данные 

2 геометрическая информация 

3 технологическая информация 

24. Программное управление станком от индивидуальной СЧПУ - это 

(1) индивидуальное программное управление станком 

2 групповое программное управление  станками 

3 интегрированное программное управление группой станков 

25. Соответствие между названием системы ЧПУ и его назначением 

1 

Числовое программное 

управление, осуществляе-

мое без  функциональной 

связи между перемещения-

ми от точки к точке – это 

А 

позиционное числовое 

программное управле-

ние 

2 

Числовое программное  

управление, осуществляе-

мое по нескольким коорди-

натам с функциональными 

связями между ними – это 

Б 

контурное числовое 

программное  управле-

ние 

3 

Числовое программное 

управление, предназначен-

ное для управления движе-

нием  режущего инструмен-

та по одной из двух взаим-

но  перпендикулярных ко-

ординат – это 

В 

прямоугольное число-

вое программное 

управление 

5. Последовательность определения условий обработки 

1 Выбор станка с ЧПУ 

2 Определение способа получения заготовки 

3 Определение способа установки  и крепления заготовки 

4 Выбор инструментальной наладки 
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26. Комплект текстовых и графических документов, определяющих в отдель-

ности или в совокупности технологический процесс изготовления изделия и со-

держащих данные, необходимые для организации производства называется 

(1) технологической документацией 

2 справочной документацией 

3 исходной документацией 

4 сопроводительной документацией 

27. Управление станками по заданной программе в алфавитно-цифровом коде - 

это 

(1) числовое программное управление  (ЧПУ) станками 

2 программа управления станком 

3 система числового программного  управления станками (СЧПУ) 

28. Данные о геометрии деталей и заготовок, технологических параметрах, па-

раметрах станков и СЧПУ, которые служат для подготовки программ управ-

ления станками - это 

(1) исходные данные 

2 геометрическая информация 

3 технологическая информация 

29. Программное управление станком от индивидуальной СЧПУ - это 

(1) индивидуальное программное управление станком 

2 групповое программное управление  станками 

3 интегрированное программное управление группой станков 

30. Соответствие между названием системы ЧПУ и его назначением 

1 

Числовое программное управление, осу-

ществляемое без  функциональной связи 

между перемещениями от точки к точке – это 

А 

позиционное числовое 

программное управле-

ние 

2 

Числовое программное  управление, осу-

ществляемое по нескольким координатам с 

функциональными связями между ними – это 

Б 

контурное числовое 

программное  управле-

ние 

3 

Числовое программное управление, предна-

значенное для управления движением  ре-

жущего инструмента по одной из двух вза-

имно  перпендикулярных координат – это 

В 

прямоугольное число-

вое программное 

управление 

5. Последовательность определения условий обработки 

Таблица ответов 

№ вопроса 1  2  3  4  5  6  7  8  9  10  

Вариант 

ответа 

1 1 1 Б 2 1 В 3 2 1 

№ вопроса 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

Вариант 

ответа 

3 А 1 3 А Б 1 3 В В 

№ вопроса 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 

Вариант 

ответа 

А 3 1 1 Б 1 3 2 1 А 
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Шкала оценивания результатов тестирования 

% верных решений (ответов) Шкала оценивания 

85 - 100 отлично 

70 - 84 хорошо 

50- 69 удовлетворительно 

0 - 49 неудовлетворительно 

 

6.2.4. Примеры задач при разборе конкретных ситуаций 

ПК-5 

Задача 1. Определить необходимое количество автомобилей для перевозки 320т 

груза второго (класса статический коэффициент использования грузоподъемности 

γст – 0,8). Автомобили работают на маятниковом маршруте с обратным холостым 

пробегом: грузоподъемность автомобиля - 4 т, длина груженной ездки и расстояние 

ездки без груза - 15 км; время под погрузкой –разгрузкой 30 мин.; техническая ско-

рость – 25 км/ч; время работы АТС на маршруте 8,5 ч.  

1. Время оборота на маршруте: 

2. Количество оборотов за время работы ТС на маршруте: 

3. Масса перевозимого ТС груза за день: 

4. Необходимое количество ТС: 

5. Коэффициент использования пробега: 

Задача 2. Автомобили должны перевезти грузы массой 300т на маятниковом марш-

руте с обратным не полностью груженным пробегом: грузоподъемность 5 т; длина 

ездки на первом маршруте с грузом 25 км; на втором - 15 км; индекс использования 

грузоподъемности – 1,0; холостой пробег – 12 км; время погрузки - 15 мин; время 

разгрузки – 18 мин,; техническая скорость - 25 км. Определить необходимое количе-

ство ТС для перевозки указанного груза и коэффициент использования пробега за 

оборот 

1. Время оборота на маршруте: 

2. Количество оборотов за время работы ТС на маршруте: 

3. Масса перевозимого ТС груза за день: 

4. Необходимое количество ТС: 

5. Коэффициент использования пробега: 

Задача 3. Автомобиль-самосвал работал на маятниковом маршруте с груженным 

пробегом в обоих направлениях: грузоподъемность - 3,5 т; длина ездки с грузом - 5 

км; нулевой пробег 5 км; время погрузки-разгрузки – 12 мин; статический индекс 

грузоподъемности 1,0; техническая скорость – 25 км/ч; время на маршруте – 8,0 ч.  

Определить количество ТС при объеме перевозки 385 т и коэффициент использова-

ния пробега за день.  

Задача 4. Автомобиль грузоподъемностью 5 т совершил три ездки: за первую он пе-

ревез 5 т на расстояние 30 км, за вторую - 4 т на 25 км и за третью ездку - 2,5 т на 

расстояние 10 км. 

Определить: статический коэффициент использования грузоподъемности по каждой 

ездке; статический и динамический коэффициенты за смену. 
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Решение. 

Воспользуемся формулами расчета коэффициентов статического и динамического 

использования грузоподъемности: 

• за ездку: 

γc =qф/qн ;) 

• за смену: 

γc = Σqф /qнnе; γд =Σqфlег /qнΣlег . (5.17) 

За первую ездку: γc1 =  

За вторую ездку: γc2 =  

За третью ездку: γc3 =  

За смену: 

γc =   

γд =  

Задача 5. Определить среднее расстояние перевозки lср на основании следующих 

данных: Q1 = 20 тыс. т; Q2 = 40 тыс. т; Q3 = 30 тыс. т; Q4 = 10 тыс. т; l1= 10 км; l2 = 20 

км; l3 = 30 км; l4 = 40 км. 

Решение. 

. 

Задача 6. Определить среднетехническую скорость vtавтомобиля и количество ездок 

nе, если известно, что время в наряде Тн = 10 ч, время в движении tдв = 2 ч, время 

простоя под погрузку и разгрузку tпр = 0,5 ч, общий пробег Lоб = 240 км. 

Решение. 

vтех = Lоб / tдв. 

nе = Тн / tв; 

Задача 7. Требуется перевезти груз из пункта отправки А в пункт разгрузки В на 

расстояние 25 км. Расстояние от АТП до пункта А составляет 8 км, от пункта раз-

грузки В до АТП – 20км. Груз первого класса, γc=  1,0. Время в  наряде Тн = 8ч, гру-

зоподъемность автотранспортного средства qн = 5т, время простоя под погрузкой-

разгрузкой tпр – 0,5 ч, техническая скорость vтех – 25 км. 

Решение. 

Длина маршрута, км: lм =   

Время ездки/оборота, ч: tе =  

Выработка за ездку/оборот, ч: qф =  

Количество транспортной работы за ездку, т-км: ре =  

Число ездок за время на маршруте: nе =    

Проверка возможности ездки на последнем обороте. Остаток времени после испол-

нения полных ездок, ч:  

 
Время ездки необходимое, ч: 

 
Условием выполнения дополнительной ездки является выполнение неравенства: 
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Для наших условий:  

Соответственно, числе полных ездок составит: nе =  

Грузооборот за время на маршруте, т: Qд =  

Количество транспортной работы за смену/сутки, т-км: Ре =  

Пробег ТС на маршруте за день, км: Lм = lм • nе – lх =   

Время фактической работы АТС, ч: Тмф =  

Общий пробег АТС за день, км:  

 
Время в наряде фактическое, ч: 

 
Шкала оценивания 

 
Шкала оценивания Критерии оценивания 

«Отлично» обучающийся ясно изложил условие задачи, решение обосновал 

«Хорошо» обучающийся ясно изложил условие задачи, но в обосновании реше-

ния имеются сомнения;  

«Удовлетворительно» обучающийся изложил решение задачи, но обосновал его формули-

ровками обыденного мышления; 

«Неудовлетворительно» обучающийся не уяснил условие задачи, решение не обосновал либо 

не сдал работу на проверку (в случае проведения решения задач в 

письменной форме). 

 

6.2.5. Темы для самостоятельной работы студентов 

Темы для самостоятельной работы: 

1. Электронная модель детали, изделия? 

2. Применение электронных моделей изделий? 

3. Последовательность построения 3D –модели.  

4. Отличия 3D –модели от  электронной модели изделия (детали)? 

5. Ознакомиться с конструкцией сканера. 

6. Произвести 3D-сканеирование объекта (по грудный торос человека – студента). 

7. Обработка полученной 3D модели в прогрмме сканера. 

8. Сохранение в формате STL в папку компьютера. 

Типовые темы рефератов 

1. Свойства и характеристики систем  

2. Классификации АСУ  

3. Классы структур АСУ 

4. Децентрализованная структура 

5. Централизованная структура 

6. Рассредоточенная и иерархическая структуры.  

7. Принципы гетерархического управления. 

8. Понятие об управлении. Цели управления 

9. Типовые этапы управления  

10. Оптимальное и рациональное управление 
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Шкала оценивания 

Шкала оценивания Критерии оценивания 

«Отлично» Обучающийся глубоко и содержательно раскрывает тему самостоятель-

ной работы, не допустив ошибок. Ответ носит развернутый и исчерпы-

вающий характер. 

«Хорошо» Обучающийся в целом раскрывает тему самостоятельной работы, одна-

ко ответ хотя бы на один из них не носит развернутого и исчерпываю-

щего характера.  

«Удовлетворительно» Обучающийся в целом раскрывает тему самостоятельной работы и до-

пускает ряд неточностей, фрагментарно раскрывает содержание теоре-

тических вопросов или их раскрывает содержательно, но допуская зна-

чительные неточности.  

«Неудовлетворительно» Обучающийся не владеет выбранной темой самостоятельной работы  

 
6.2.6. Индивидуальные задания для выполнения расчетно-графической 

работы, курсовой работы (проекта) 

РГР, КР и КП по дисциплине Производственная логистика» рабочей 
программой и учебным планом не предусмотрены. 

6.3. ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА ПРОМЕЖУТОЧНОГО КОНТРОЛЯ 

Вопросы (задания) для зачета: 

1. Определение логистики, основные понятия, операции и функции логистики. 

2. Структура цепи поставок материальных ресурсов и готовой продукции.  

3. Понятие потокового процесса как основного объекта логистического 

управления.  

4. Материальные и информационные потоки в цепях поставки.  

5. Постановка задач логистического управления цепями поставок в зависимости 

10 от уровней развития логистики в организации.  

6. Основные требования к службе логистики и соответствующим должностным 

лицам. 

7. Оценка факторов и тенденций развития логистики в конкретной организации 

и их влияние на управление отдельными видами ее деятельности. 

8. Координация функциональных видов деятельности организации и создание 

объектов инфраструктуры для решения задач логистики.  

9. Расчет экономического эффекта в условиях планирования закупочной 

деятельности с использованием основных принципов логистики, а также 

концепции минимальных совокупных затрат. 

10. Требования к организации производственного процесса и управлению 

материальными потоками в производстве.  

11. Законы организации производственных процессов в пространстве и во 

времени и возможности повышения их эффективности с использованием 

принципов логистики. 

12. Координация функции производства и закупочной логистики при 

использовании логистической концепции планирования потребности в 

материалах (MRP). 
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13. Планирование деятельности складов материальных ресурсов в условиях 

логистической концепции MRP, а также в других режимах использования 

материальных ресурсов.  

14. Состав операций логистической функции складирования.  

15. Склад как объект инфраструктуры цепи поставок. 

16. Понятие зависимого и независимого спроса на материальные ресурсы.  

17. Понятие и расчет экономичного размера заказа на материалы (EOQ). 

18. Логистические модели управления запасами материалов с использованием 

EOQ: расчет параметров, аналитическое и графическое планирование 

режимов, определение соотношений параметров, обеспечивающих 

оптимальные затраты 

19. Задачи, функции и операции закупочной логистики. 

20. О постановке и трактовке задачи применения логистики к снабжению как к 

закупкам.  

21. Критерии выбора «производить или закупать».  

22. Сегментация рынка предприятий.  

23. Логистика снабжения как разновидность логистики маркетинга.  

24. Планирование закупок, выбор основного поставщика как логистического 

партнера в структуре цепи поставок.  

25. Использование принципов информационной логистики для организации 

рационального режима снабжения и закупок. 

26. Логистические функции и операции распределения продукции. 

27. Взаимодействие логи- 11 стических и маркетинговых подразделений 

организации.  

28. Стратегии сбыта с использованием послепродажного сервисного 

обслуживания. Формирование каналов распределения продукции.  

29. Организация режима работы структурных подразделений организации с 

использованием логистической концепции планирования потребностей 

распределения (DRP). 

30. Содержание транспортной функции логистики.  

31. Аутсорсинг и выбор логистических посредников при планировании 

транспортных процессов. Транспортно-экспедиционная компания как 

перспективный вид логистического партнера при решении задач перевозки 

грузов.  

32. Задачи логистики транспорта и условия их решения. 

33. Логистические информационные системы в транспортных процессах. 

34. Интегрирование цепей поставки, виды интеграции.  

35. Основные задачи при организации логистического управления цепями 

поставки. 

36. Показатели и критерии эффективности звеньев цепи поставки.  

37. Контроллинг в логистических системах (цепях поставки).  

38. Абсолютные и относительные показатели эффективности цепей поставки. 
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6.4. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания 

знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы 

формирования компетенций  

Основной целью проведения промежуточной аттестации является 

определение степени достижения целей по учебной дисциплине или ее разделам. 

Осуществляется это проверкой и оценкой уровня теоретической знаний, 

полученных обучающимися, умения применять их в решении практических задач, 

степени овладения обучающимися практическими навыками и умениями в объеме 

требований рабочей программы по дисциплине, а также их умение самостоятельно 

работать с учебной литературой. 

Организация проведения промежуточной аттестации регламентирована 

«Положением об организации образовательного процесса в федеральном 

государственном автономном образовательном учреждении «Московский 

политехнический университет» 

 

6.4.1. Показатели оценивания компетенций на различных этапах их фор-

мирования, достижение обучающимися планируемых результатов обучения по 

дисциплине 

Код и наименование компетенции ПК-5. Способен осуществлять инструментальное обес-

печение, выполнять определение и осуществлять оптимизацию режимов обработки в 

условиях механосборочного производства 

Этап 

(уро-

вень) 

Критерии оценивания 

неудовлетворитель-

но 

удовлетворитель-

но 
хорошо отлично 

знать 

 

Обучающийся демон-

стрирует полное от-

сутствие или недоста-

точное соответствие 

следующих знаний: 

анализ технологиче-

ской операцию, для 

которой проектирует-

ся технологическая 

оснастка  

Обучающийся де-

монстрирует не-

полное соответ-

ствие следующих 

знаний: анализа 

технологической 

операции, для ко-

торой проектиру-

ется технологиче-

ская оснастка 

Обучающийся де-

монстрирует ча-

стичное соответ-

ствие следующих 

знаний: анализа 

технологической 

операцию, для ко-

торой проектиру-

ется технологиче-

ская оснастка  

Обучающийся де-

монстрирует пол-

ное соответствие 

следующих знаний 

анализа технологи-

ческой операцию, 

для которой проек-

тируется техноло-

гическая оснастка 

уметь 

 

Обучающийся не 

умеет или в недоста-

точной степени умеет 

выполнять: Произво-

дить силовой расчет и 

расчет точности тех-

нологической оснаст-

ки.  

Обучающийся де-

монстрирует не-

полное соответ-

ствие следующих 

умений: Произво-

дить силовой рас-

чет и расчет точно-

сти технологиче-

ской оснастки.  

Обучающийся де-

монстрирует ча-

стичное соответ-

ствие следующих 

умений: 

следующих уме-

ний: Производить 

силовой расчет и 

расчет точности 

технологической 

оснастки.  

Обучающийся де-

монстрирует пол-

ное соответствие 

следующих уме-

ний: Производить 

силовой расчет и 

расчет точности 

технологической 

оснастки.  
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владеть 

 

Обучающийся не вла-

деет или  в недоста-

точной степени вла-

деет: навыками навы-

ками оформление 

комплекта конструк-

торской документа-

ции на технологиче-

скую оснасткум 

Обучающийся вла-

деет в неполном 

объеме и проявляет 

недостаточность 

владения навыками 

работы навыками 

оформление ком-

плекта конструк-

торской докумен-

тации на техноло-

гическую оснаст-

кум 

Обучающимся до-

пускаются незна-

чительные ошибки, 

неточности, за-

труднения, частич-

но владеет оформ-

ление комплекта 

конструкторской 

документации на 

технологическую 

оснасткум 

Обучающийся сво-

бодно применяет 

полученные навы-

ки, в полном объе-

ме владеет оформ-

ление комплекта 

конструкторской 

документации на 

технологическую 

оснасткум 

 

6.4.2. Методика оценивания результатов промежуточной аттестации 

Показателями оценивания компетенций на этапе промежуточной аттестации 

по дисциплине «Производственная логистика» являются результаты обучения по 

дисциплине. 

Оценочный лист результатов обучения по дисциплине 

Код компе-

тенции 
Знания Умения Навыки 

Уровень сформи-

рованности ком-

петенции на дан-

ном этапе / оценка 

ПК-5 

проверках наличия 

полноты информации 

об исследуемой 

транспортной или 

транспортно-

технологической ма-

шине и сравнение из-

меренных параметров 

технического состоя-

ния с требованиями 

нормативных право-

вых документов в об-

ласти безопасности 

движения и экологи-

ческой безопасности, 

а также данными 

нормативно-

технической доку-

ментации заводов-

производителей 

проводить проверки 

наличия полноты 

информации об ис-

следуемой транс-

портной или транс-

портно-

технологической 

машине и сравнение 

измеренных пара-

метров технического 

состояния с данными 

нормативно-

технической доку-

ментации заводов-

производителей в 

отношении техниче-

ского состояния и 

потенциального ре-

сурса 

 

в полном объеме 

владеет навыками 

работы навыками 

навыками работы с 

программно аппарат-

ными комплексами с 

учетом требований и 

рекомендаций произ-

водителей техноло-

гического оборудо-

вания, требований к 

техническому состо-

янию транспортных 

и транспортно 

 

Оценка по дисциплине (среднее арифметическое)  

 

Оценка по дисциплине зависит от уровня сформированности компетенций, 

закрепленных за дисциплиной и представляет собой среднее арифметическое от 

выставленных оценок по отдельным результатам обучения (знания, умения, 

навыки).  
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Оценка «зачтено» выставляется, если среднее арифметическое находится  в 

интервале от 2,4 до 5,0. Оценка «не зачтено» выставляется, если среднее 

арифметическое находится  в интервале от 0 до 2,4.  

Оценка «отлично» выставляется, если среднее арифметическое находится  в 

интервале от 4,5 до 5,0. Оценка «хорошо» выставляется, если среднее 

арифметическое находится  в интервале от 3,5 до 4,4. Оценка «удовлетворительно» 

выставляется, если среднее арифметическое находится  в интервале от 2,5 до 3,4. 

Оценка «неудовлетворительно» выставляется, если среднее арифметическое 

находится  в интервале от 0 до 2,4.  

Промежуточная аттестация обучающихся в форме зачет проводится по 

результатам выполнения всех видов учебной работы, предусмотренных учебным 

планом по дисциплине « Производственная логистика», при этом учитываются 

результаты текущего контроля успеваемости в течение семестра. Оценка степени 

достижения обучающимися планируемых результатов обучения по дисциплине 

проводится преподавателем, ведущим занятия по дисциплине методом экспертной 

оценки. По итогам промежуточной аттестации по дисциплине выставляется оценка 

«зачтено», или «не зачтено». 

 

Шкала 

оценивания 
Описание 

Зачтено 

Выполнены все виды учебной работы, предусмотренные учебным планом. 

Студент демонстрирует соответствие знаний, умений, навыков приведенным в 

таблицах показателей, оперирует приобретенными знаниями, умениями, 

навыками, применяет их в ситуациях повышенной сложности. При этом могут 

быть допущены незначительные ошибки, неточности, затруднения при анали-

тических операциях, переносе знаний и умений на новые, нестандартные си-

туации.  

Не зачтено 

Не выполнен один или более видов учебной работы, предусмотренных 

учебным планом. Студент демонстрирует неполное соответствие знаний, уме-

ний, навыков по этапам (уровням) сформированности компетенций, допуска-

ются значительные ошибки, проявляется отсутствие знаний, умений, навыков 

по ряду показателей, студент испытывает значительные затруднения при опе-

рировании знаниями и умениями при их переносе на новые ситуации. 

 

7. Электронная информационно-образовательная среда 

Каждый обучающийся в течение всего периода обучения обеспечивается инди-

видуальным неограниченным доступом к электронной информационно-

образовательной среде Чебоксарского института (филиала) Московского политех-

нического университета из любой точки, в которой имеется доступ к информацион-

но-телекоммуникационной сети «Интернет» (далее – сеть «Интернет»), как на тер-

ритории филиала, так и вне ее. Электронная информационно-образовательная среда 

– совокупность информационных и телекоммуникационных технологий, соответ-

ствующих технологических средств, обеспечивающих освоение обучающимися об-
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разовательных программ в полном объёме независимо от места нахождения обуча-

ющихся Электронная информационно-образовательная среда обеспечивает: а) до-

ступ к учебным планам, рабочим программам дисциплин (модулей), практик, элек-

тронным учебным изданиям и электронным образовательным ресурсам, указанным 

в рабочих программах дисциплин (модулей), практик; б) формирование электронно-

го портфолио обучающегося, в том числе сохранение его работ и оценок за эти ра-

боты; в) фиксацию хода образовательного процесса, результатов промежуточной ат-

тестации и результатов освоения программы бакалавриата; г) проведение учебных 

занятий, процедур оценки результатов обучения, реализация которых предусмотре-

на с применением электронного обучения, дистанционных образовательных техно-

логий; д) взаимодействие между участниками образовательного процесса, в том 

числе синхронное и (или) асинхронное взаимодействия посредством сети «Интер-

нет». Функционирование электронной информационно-образовательной среды 

обеспечивается соответствующими средствами информационно-коммуникационных 

технологий и квалификацией работников, ее использующих и поддерживающих. 

Функционирование электронной информационно-образовательной среды соответ-

ствует законодательству Российской Федерации. Основными составляющими ЭИОС 

филиала являются: а) сайт института в сети Интернет, расположенный по адре-

су www.polytech21.ru, https://chebpolytech.ru/ который обеспечивает: - доступ обуча-

ющихся к учебным планам, рабочим программам дисциплин, практик, к изданиям 

электронных библиотечных систем, электронным информационным и образова-

тельным ресурсам, указанных в рабочих программах (разделы сайта «Сведения об 

образовательной организации»); - информирование обучающихся обо всех измене-

ниях учебного процесса (новостная лента сайта, лента анонсов); - взаимодействие 

между участниками образовательного процесса (подразделы сайта «Задать вопрос 

директору»); б) официальные электронные адреса подразделений и сотрудников ин-

ститута с Яндекс-доменом @polytech21.ru (список контактных данных подразделе-

ний Филиала размещен на официальном сайте Филиала в разделе «Контакты», спис-

ки контактных официальных электронных данных преподавателей размещены в 

подразделах «Кафедры») обеспечивают взаимодействие между участниками образо-

вательного процесса; в) личный кабинет обучающегося (портфолио) (вход в личный 

кабинет размещен на официальном сайте Филиала в разделе «Студенту» подразделе 

«Электронная информационно-образовательная среда») включает в себя портфолио 

студента, электронные ведомости, рейтинг студентов и обеспечивает: - фиксацию 

хода образовательного процесса, результатов промежуточной аттестации и резуль-

татов освоения образовательных программ обучающимися, 

- формирование электронного портфолио обучающегося, в том числе с сохра-

нение работ обучающегося, рецензий и оценок на эти работы, г) электронные биб-

http://www.polytech21.ru/
https://chebpolytech.ru/
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лиотеки, включающие электронные каталоги, полнотекстовые документы и обеспе-

чивающие доступ к учебно-методическим материалам, выпускным квалификацион-

ным работам и т.д.: Чебоксарского института (филиала) - «ИРБИС» д) электронно-

библиотечные системы (ЭБС), включающие электронный каталог и полнотекстовые 

документы: - «ЛАНЬ» -www.e.lanbook.com - Образовательная платформа Юрайт -

https://urait.ru е) платформа цифрового образования Политеха -

https://lms.mospolytech.ru/ ж) система «Антиплагиат» -https://www.antiplagiat.ru/ з) 

система электронного документооборота DIRECTUM Standard — обеспечивает до-

кументооборот между Филиалом и Университетом; и) система «1C Управление ВУ-

Зом Электронный деканат» (Московский политехнический университет) обеспечи-

вает фиксацию хода образовательного процесса, результатов промежуточной атте-

стации и результатов освоения образовательных программ обучающимися; к) си-

стема «POLYTECH systems» обеспечивает информационное, документальное авто-

матизированное сопровождение образовательного процесса; л) система «Абитури-

ент» обеспечивает документальное автоматизированное сопровождение работы 

приемной комиссии. 

 

8. Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходи-

мой для освоения дисциплины 

 

Основная литература 

1. Марголит, Р. Б.  Технология машиностроения : учебник для вузов / Р. 

Б. Марголит. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 413 с. — (Высшее 

образование). — ISBN 978-5-534-04273-3. — Текст : электронный // Образо-

вательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513836  
2. Основы технологии машиностроения : учебник и практикум для 

вузов / А. В. Тотай [и др.] ; под общей редакцией А. В. Тотая. — 2-е изд., 

испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 300 с. — (Высшее 

образование). — ISBN 978-5-534-12954-0. — Текст : электронный // Образо-

вательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/511267 

3. Аникин, Б. А.  Логистика производства: теория и практика : учеб-

ник и практикум для вузов / Б. А. Аникин, Р. В. Серышев, В. А. Волочиенко ; 

ответственный редактор Б. А. Аникин. — Москва : Издательство Юрайт, 

2024. — 454 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-15849-6. — 

Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/535526 . 

 

http://www.e.lanbook.com/
https://urait.ru/
https://lms.mospolytech.ru/
https://www.antiplagiat.ru/
https://urait.ru/bcode/511267
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Дополнительная литература 

1. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 1 : учебник 

для вузов / С. Н. Григорьев [и др.] ; под общей редакцией 

Н. А. Чемборисова. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 263 с. — 

(Высшее образование). — ISBN 978-5-534-00115-0. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/511165 

2. Куликова, Е. А.  Автоматизация производственных процессов в ма-

шиностроении : учебник и практикум для вузов / Е. А. Куликова, 

А. Б. Чуваков, А. Н. Петровский. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 

252 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-15213-5. — Текст : элек-

тронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://urait.ru/bcode/519893  

3. Тяпухин, А. П.  Логистика в 2 ч. Часть 2 : учебник для вузов / 

А. П. Тяпухин. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 

2024. — 223 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-02248-3. — 

Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/538740 . 

 

Периодика 

1. Металлургия машиностроения: научный журнал– URL: 

https://www.iprbookshop.ru/12551.html . – Текст : электронный. 

 2. Научный периодический журнал «Вестник Южно-Уральского государ-

ственного университета. Серия «Машиностроение» : Научный рецензируемый жур-

нал. https://vestnik.susu.ru/engineering/index. - Текст : электронный. 

3. Известия Тульского государственного университета. 

Технические науки : Научный рецензируемый жур-

нал. https://tidings.tsu.tula.ru/tidings/index.php?id=technical&lang=ru&year=1. - Текст : 

электронный. 

 

9. Профессиональные базы данных и информационно-справочные систе-

мы 
Профессиональная база 

данных и информационно-

справочные системы 

Информация о праве собственности (реквизиты договора) 

Ассоциация инженерного 

образования России 
http://www.ac-raee.ru/  

Совершенствование образования и инженерной деятельности во 

всех их проявлениях, относящихся к учебному, научному и техно-

логическому направлениям, включая процессы преподавания, кон-

сультирования, исследования, разработки инженерных решений, 

включая нефтегазовую отрасль, трансфера технологий, оказания 

широкого спектра образовательных услуг, обеспечения связей с 

общественностью, производством, наукой и интеграции в между-

народное научно-образовательное пространство. 

свободный доступ 

https://urait.ru/bcode/511165
https://urait.ru/bcode/519893
https://www.iprbookshop.ru/12551.html
https://vestnik.susu.ru/engineering/index
https://tidings.tsu.tula.ru/tidings/index.php?id=technical&lang=ru&year=1
http://www.ac-raee.ru/
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Профессиональная база 

данных и информационно-

справочные системы 

Информация о праве собственности (реквизиты договора) 

Сайт Агентства нефтегазо-

вой информации 
http://www.angi.ru/ 

Сайт Агентства нефтегазовой информации ANGI.Ru представляет 

собой специализированный портал, информирующий отраслевую 

общественность о жизни топливно-энергетического комплекса Рос-

сии. Здесь можно ознакомиться с тендерами и вакансиями нефтя-

ных, газовых и нефтегазосервисных компаний. Создана крупная 

база данных по предприятиям отрасли. Чтоб идти в ногу со време-

нем, открыт и развивается раздел "Видеоновости", создан канал 

"Нефтегазовое видео" на YouTube. 

свободный доступ 

Большая энциклопедия 

нефти и газа 
https://www.ngpedia.ru/index.ht

ml 

Энциклопедия содержит 630295 статей из разных областей науки и 

техники. Текстовой базой для составления энциклопедии стала 

электронная библиотека «Нефть-Газ». 

научная электронная биб-

лиотека Elibrary  

 http://elibrary.ru/ 

Научная электронная библиотека eLIBRARY.RU - это крупнейший 

российский информационно-аналитический портал в области 

науки, технологии, медицины и образования, содержащий рефера-

ты и полные тексты более 26 млн научных статей и публикаций, в 

том числе электронные версии более 5600 российских научно-

технических журналов, из которых более 4800 журналов в откры-

том доступе свободный доступ 

Государственная автомати-

зированная система Рос-

сийской Федерации «Пра-

восудие» https://sudrf.ru 

Государственная автоматизированная система РФ «Правосудие» - 

это территориально распределенная автоматизированная информа-

ционная система, предназначенная для формирования единого ин-

формационного пространства судов общей юрисдикции и системы 

Судебного департамента при Верховном Суде Российской Федера-

ции (СД), обеспечивающая информационную и технологическую 

поддержку судопроизводства на принципах поддержания требуе-

мого баланса между потребностью граждан, общества и государ-

ства в свободном обмене информацией и необходимыми ограниче-

ниями на распространение информации. свободный доступ 

сайт Института научной 

информации по обще-

ственным наукам РАН.  

 http://www.inion.ru 

Библиографические базы данных ИНИОН РАН по социальным и 

гуманитарным наукам ведутся с начала 1980-х годов. Общий объём 

массивов составляет более 3 млн. 500 тыс. записей (данные на 

1 января 2012 г.). Ежегодный прирост — около 100 тыс. записей. 

В базы данных включаются аннотированные описания книг и ста-

тей из журналов и сборников на 140 языках, поступивших в Фун-

даментальную библиотеку ИНИОН РАН. 

Описания статей и книг в базах данных снабжены шифром хране-

ния и ссылками на полные тексты источников из Научной элек-

тронной библиотеки. 

Федеральный портал «Рос-

сийское образова-

ние» [Электронный ре-

сурс] – http://www.edu.ru 

 

Федеральный портал «Российское образование» – уникальный ин-

тернет-ресурс в сфере образования и науки.  

Ежедневно публикует самые актуальные новости, анонсы событий, 

информационные материалы для широкого круга читателей. Еже-

недельно на портале размещаются эксклюзивные материалы, ин-

тервью с ведущими специалистами – педагогами, психологами, 

учеными, репортажи и аналитические статьи.  

Читатели получают доступ к нормативно-правовой базе сферы об-

разования, они могут пользоваться самыми различными полезными 

http://www.angi.ru/
https://www.ngpedia.ru/index.html
https://www.ngpedia.ru/index.html
http://elibrary.ru/
https://sudrf.ru/
http://www.inion.ru/
http://www.edu.ru/
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Профессиональная база 

данных и информационно-

справочные системы 

Информация о праве собственности (реквизиты договора) 

сервисами – такими, как онлайн-тестирование, опросы по актуаль-

ным темам и т.д.  

 
Название органи-

зации 

Сокращённое 

название 

Организационно-

правовая форма 

Отрасль (об-

ласть деятель-

ности) 

Официальный 

сайт 

Общероссийское 

отраслевое объеди-

нение нефтяной и 

газовой промыш-

ленности 

ОООР НГП Общероссийская 

негосударственная 

некоммерческая 

организация 

Добыча, пере-

работка, транс-

портировка 

нефти и газа 

http://www.orng

p.ru/o-

nas/documenti-

ooor-ngp/ 

Национальная Ас-

социация нефтегазо-

вого сервиса 

Национальная 

Ассоциация 

нефтегазового 

сервиса 

Частная собствен-

ность 

Добыча, пере-

работка, транс-

портировка 

нефти и газа 

https://nangs.org

/about/why 

Союз нефтепро-

мышленников  

СНП Общероссийская 

негосударственная 

некоммерческая 

организация 

Добыча, пере-

работка, транс-

портировка 

нефти и газа 

http://www.sngp

r.ru/ 

 

10. Программное обеспечение (лицензионное и свободно распространяе-

мое), используемое при осуществлении образовательного процесса 

Аудитория Программное обеспечение 

Информация о праве собственности 

(реквизиты договора, номер лицензии и 

т.д.) 

№ 203 Учебная 

аудитория для про-

ведения учебных 

занятий  

Kaspersky Endpoint Security для 

бизнеса – Расширенный Russian 

Edition. 150-249 Node 2 year 

Educational Renewal License 

Сублицензионный договор № ППИ-

126/2023 от 14.12.2023 

Kaspersky Endpoint Security 

Расширенный Russian Edition.  

150-249 Node 2 year Educational Renewal 

License  СУБЛИЦЕНЗИОННЫЙ 

ДОГОВОР № ППИ - 126/2023 от 

14.12.2023 

Windows 7 OLPNLAcdmc договор №Д03 от 30.05.2012) с допсо-

глашениями от 29.04.14 и 01.09.16  

(бессрочная лицензия) 

AdobeReader  cвободно распространяемое программ-

ное обеспечение (бессрочная лицензия) 

СПС Гарант Договор №С-002-2025 от 09.01.2025 

Yandex браузер отечественное cвободно распространя-

емое программное обеспечение (бес-

срочная лицензия) 

Microsoft Office Standard 

2007(Microsoft DreamSpark Pre-

mium Electronic Software Delivery 

Academic(Microsoft Open License 

номер лицензии-42661846 от 

30.08.2007) с допсоглашениями от 

29.04.14 и 01.09.16 (бессрочная лицен-

зия) 

Zoom cвободно распространяемое программ-

ное обеспечение (бессрочная лицензия) 
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AIMP отечественное cвободно распространя-

емое программное обеспечение (бес-

срочная лицензия) 

№ 103а Помещение 

для самостоятельной 

работы обучающих-

ся 

Kaspersky Endpoint Security для биз-

неса – Расширенный Russian Edition. 

150-249 Node 2 year Educational 

Renewal License 

Сублицензионный договор № ППИ-

126/2023 от 14.12.2023 

Kaspersky Endpoint Security 

Расширенный Russian Edition.  

150-249 Node 2 year Educational Renewal 

License  СУБЛИЦЕНЗИОННЫЙ 

ДОГОВОР № ППИ - 126/2023 от 

14.12.2023 

MS Windows 10 Pro договор № 392_469.223.ЗК/19 от 

17.12.19 (бессрочная лицензия) 

AdobeReader  cвободно распространяемое программ-

ное обеспечение (бессрочная лицензия) 

СПС Гарант Договор №С-002-2025 от 09.01.2025 

Yandex браузер cвободно распространяемое программ-

ное обеспечение (бессрочная лицензия) 

Microsoft Office Standard 

2007(Microsoft DreamSpark Pre-

mium Electronic Software Delivery 

Academic(Microsoft Open License 

номер лицензии-42661846 от 

30.08.2007) с допсоглашениями от 

29.04.14 и 01.09.16 (бессрочная лицен-

зия) 

AIMP отечественное cвободно распространя-

емое программное обеспечение (бес-

срочная лицензия) 

 

11. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

Тип и номер помещения 
Перечень основного оборудования и технических средств 

обучения 

Учебная аудитория для прове-

дения учебных занятий всех 

видов, предусмотренных про-

граммой магистратуры, осна-

щенные оборудованием и тех-

ническими средствами обуче-

ния, состав которых определя-

ется в рабочих программах 

дисциплин (модулей)  

№ 203 (г. Чебоксары, ул. 

К.Маркса. 54) 

Оборудование: комплект мебели для учебного процесса; 

доска учебная; информационные стенды; шкаф; Государ-

ственный герб Российской Федерации; Государственный 

флаг Российской Федерации; Государственный флаг Чу-

вашской Республики. 

Технические средства обучения: персональный компью-

тер; мультимедийное оборудование (проектор, экран). 

Помещение для самостоятель-

ной работы обучающихся 

№ 103а (г. Чебоксары, ул. 

К.Маркса. 54) 

Оборудование: Комплект мебели для учебного процесса; 

Технические средства обучения:  персональные компьюте-

ры с возможностью подключения к сети «Интернет» и 

обеспечением доступа в электронную информационно-

образовательную среду Филиала 

 

12. Методические указания для обучающегося по освоению дисциплины 
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Методические указания для занятий лекционного типа  

В ходе лекционных занятий обучающемуся необходимо вести конспектирова-

ние учебного материала, обращать внимание на категории, формулировки, раскры-

вающие содержание тех или иных явлений и процессов, научные выводы и практи-

ческие рекомендации.  

Необходимо задавать преподавателю уточняющие вопросы с целью уяснения 

теоретических положений, разрешения спорных ситуаций. Целесообразно дораба-

тывать свой конспект лекции, делая в нем соответствующие записи из основной и 

дополнительной литературы, рекомендованной преподавателем и предусмотренной 

учебной программой дисциплины. 

Методические указания для занятий семинарского (практического) типа. 

Практические занятия позволяют развивать у обучающегося творческое тео-

ретическое мышление, умение самостоятельно изучать литературу, анализировать 

практику; учат четко формулировать мысль, вести дискуссию, то есть имеют ис-

ключительно важное значение в развитии самостоятельного мышления.  

Подготовка к практическому занятию включает два этапа. На первом этапе 

обучающийся планирует свою самостоятельную работу, которая включает: уяснение 

задания на самостоятельную работу; подбор основной и дополнительной литерату-

ры; составление плана работы, в котором определяются основные пункты предсто-

ящей подготовки. Составление плана дисциплинирует и повышает организован-

ность в работе.  

Второй этап включает непосредственную подготовку к занятию, которая 

начинается с изучения основной и дополнительной литературы. Особое внимание 

при этом необходимо обратить на содержание основных положений и выводов, объ-

яснение явлений и фактов, уяснение практического приложения рассматриваемых 

теоретических вопросов. Далее следует подготовить тезисы для выступлений по 

всем учебным вопросам, выносимым на практическое занятие или по теме, выне-

сенной на дискуссию (круглый стол), продумать примеры с целью обеспечения тес-

ной связи изучаемой темы с реальной жизнью.  

Готовясь к докладу или выступлению в рамках интерактивной формы (дис-

куссия, круглый стол), при необходимости следует обратиться за помощью к препо-

давателю.  

Методические указания к самостоятельной работе. 

Самостоятельная работа обучающегося является основным средством овладе-

ния учебным материалом во время, свободное от обязательных учебных занятий. 

Самостоятельная работа обучающегося над усвоением учебного материала по учеб-

ной дисциплине может выполняться в библиотеке университета, учебных кабинетах, 

компьютерных классах, а также в домашних условиях. Содержание и количество 

самостоятельной работы обучающегося определяется учебной программой дисци-

плины, методическими материалами, практическими заданиями и указаниями пре-

подавателя. 

Самостоятельная работа в аудиторное время может включать:  

1) конспектирование (составление тезисов) лекций;  

2) выполнение контрольных работ; 

3) решение задач; 
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4) работу со справочной и методической литературой; 

5) работу с нормативными правовыми актами; 

6) выступления с докладами, сообщениями на семинарских занятиях; 

7) защиту выполненных работ; 

8) участие в оперативном (текущем) опросе по отдельным темам изучаемой 

дисциплины; 

9) участие в собеседованиях, деловых (ролевых) играх, дискуссиях, круглых 

столах, конференциях; 

10) участие в тестировании и др. 

Самостоятельная работа во внеаудиторное время может состоять из: 

1) повторения лекционного материала; 

2) подготовки к практическим занятиям; 

3) изучения учебной и научной литературы; 

4) изучения нормативных правовых актов (в т.ч. в электронных базах дан-

ных); 

5) решения задач, и иных практических заданий 

6) подготовки к контрольным работам и т.д.; 

7) подготовки к практическим занятиям устных докладов (сообщений); 

8) подготовки рефератов, эссе и иных индивидуальных письменных работ по 

заданию преподавателя; 

9) выполнения курсовых работ, предусмотренных учебным планом; 

10) выполнения выпускных квалификационных работ и др. 

11) выделения наиболее сложных и проблемных вопросов по изучаемой теме, 

получение разъяснений и рекомендаций по данным вопросам с преподавателями на 

консультациях. 

12) проведения самоконтроля путем ответов на вопросы текущего контроля 

знаний, решения представленных в учебно-методических материалах кафедры за-

дач, тестов, написания рефератов и эссе по отдельным вопросам изучаемой темы.  

Текущий контроль осуществляется в форме устных, тестовых опросов, 

докладов, творческих заданий. 

В случае пропусков занятий, наличия индивидуального графика обучения и 

для закрепления практических навыков студентам могут быть выданы типовые 

индивидуальные задания, которые должны быть сданы в установленный 

преподавателем срок.  

13. Особенности реализации дисциплины для инвалидов и лиц с ограни-

ченными возможностями здоровья 

Обучение по дисциплине  «Производственная логистика», инвалидов и лиц с 

ограниченными возможностями здоровья (далее ОВЗ) осуществляется преподавате-

лем с учетом особенностей психофизического развития, индивидуальных возмож-

ностей и состояния здоровья таких обучающихся. 

Для студентов с нарушениями опорно-двигательной функции и с ОВЗ по слу-

ху предусматривается сопровождение лекций и практических занятий мультиме-

дийными средствами, раздаточным материалом.  
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Для студентов с ОВЗ по зрению предусматривается применение технических 

средств усиления остаточного зрения, а также предусмотрена возможность разра-

ботки аудиоматериалов. 

По дисциплине «Производственная логистика», обучение инвалидов и лиц с 

ограниченными возможностями здоровья может осуществляться как в аудитории, 

так и с использованием электронной информационно-образовательной среды, обра-

зовательного портала и электронной почты. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



43 

 

ЛИСТ ДОПОЛНЕНИЙ И ИЗМЕНЕНИЙ 
рабочей программы дисциплины 

 
Рабочая программа дисциплины рассмотрена, обсуждена и одобрена для исполне-

ния в 202__-202__  учебном году на заседании кафедры, протокол №  ___ от  

«                   20    г.  

 
Внесены дополнения и изменения _______________________________________ 
________________________________________________________________________

____________________________________________________________________ 
________________________________________________________________________

________________________________________________________________________

____________________________________________________________________ 
____________________________________________________________________ 
Рабочая программа дисциплины рассмотрена, обсуждена и одобрена для исполне-

ния в 202__-202__  учебном году на заседании кафедры, протокол №  ___ от ««                   

202    г.  

 
Внесены дополнения и изменения _______________________________________ 
________________________________________________________________________

________________________________________________________________ 
____________________________________________________________________ 
 
Рабочая программа дисциплины рассмотрена, обсуждена и одобрена для исполне-

ния в 202__-202__  учебном году на заседании кафедры, протокол №  ___ от ««                   

202    г.  

 
Внесены дополнения и изменения ______________________________________ 
________________________________________________________________________

________________________________________________________________________

____________________________________________________________ 

 
Рабочая программа дисциплины рассмотрена, обсуждена и одобрена для исполне-

ния в 202__-202__  учебном году на заседании кафедры, протокол №  ___ от ««                   

202    г.  

 
Внесены дополнения и изменения _____________________________________ 
________________________________________________________________________

________________________________________________________________________

____________________________________________________________ 
 

 


